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SchweiBerschein

Warum und wann ist ein SchweiBerpass wichtig?

Schweilen will gelernt sein — sowohl bei privaten Projekten als auch bei professionellen
Arbeiten. Allerdings mit einem Unterschied: Kenntnisse allein reichen nicht aus, um beruf-
lich sicher agieren und eine Anstellung als Schweiller oder Schweil}erin finden zu konnen.
Moderne Werkstoffe mit hohen Verarbeitungsanforderungen, technische Entwicklungen
und sich dandernde Sicherheits- und Qualitdatsstandards erfordern eine hohe Kompetenz von
SchweilRkraften. Die Nachfrage nach geschultem Personal, das eine hochwertige Qualifizie-
rung nachweisen kann, ist daher bei Unternehmen und Aufsichtsorganisationen sehr groR3.
Ein Schweilerschein als Ergebnis einer erfolgreich absolvierten Schweillerpriifung zeigt,
dass der Besitzer den Umgang mit moderner Schweifl3technik, den Einsatz in verschiedenen
Schweillverfahren und an unterschiedlichen Werkstoffen gelernt hat und iiber die Gefahren
des Schweilens unterwiesen wurde. Auch bestimmte Arbeiten, bei denen z.B. konkrete
Anforderungen an die Schweil3naht gestellt werden, kdnnen mit dem SchweilRerpass als Er-
laubnisschein abgedeckt werden. Er versteht sich daher oft als Voraussetzung fiir berufsta-
tige Schweilaktivitaten. Wenn ihr euch also fiir einen SchweilRerschein interessiert, um eine
Qualifizierung zu erlangen oder euer Wissen aufzufrischen, gibt es einiges zu beachten. In
unserem Whitepaper beantworten wir euch die wichtigsten Fragen rund um die Ausbildung
und Priifung.

Welche SchweiBerscheine gibt es?

Grundsatzlich kann man unterschiedliche SchweilRerscheine erwerben. Welchen Schweiller-
schein du konkret machen solltest, hangt malRgeblich davon ab, welches Schweilverfahren
du in welchem Bereich einsetzen mochtest. KFZ-Bereich, Stahlbau oder Maschinenbau:
Jedes Berufsfeld praferiert mitunter ein anderes Verfahren, weshalb fiir viele Berufsbilder
entsprechende Kurse und Priifungen angeboten werden. In unserem Whitepaper ,Schweil3-
verfahren auf einen Blick” geben wir euch einen Leitfaden an die Hand, der (iber die diversen
Schweillverfahren und ihre Einsatzgebiete aufklart. Als Kurzfassung kann hier festgehalten
werden, dass die grundlegenden, heute vielerorts angewendeten Verfahren, die im Schwei-
Rerpass vermerkt werden konnen, sind:

// Lichtbogenhandschweil}en

// Schutzgasschweil3en:
Metall-Inertgas-Schweilten (MIG)
Metall-Aktivgas-Schweillen (MAG)
Wolfram-Intergas- SchweiRen (WIG)

// Gasschweillen

//" Unterpulverschweilen

Fir jeden Schweillprozess — zu Teilen in verschiedenen Variationen, wie z.B. Unterpulver-
schweiRen mit Massiv- oder Filldrahtelektrode — muss eine separate SchweilRerpriifung
abgelegt werden, die laut der EN ISO 9606 durch eine eigenstandige DIN-Norm gekenn-
zeichnet ist. Neben dem Schweillprozess basiert die SchweilRerpriifung auf weiteren Ein-
flussgrolen, die die Handfertigkeit des abgenommenen Verfahrens und damit die Bezeich-
nung der Schweilerpriifungsbescheinigung bestimmen:

// Produktform

// Nahtart

// Schweillzusatzgruppe

// Art des Schweillzusatzes

// Abmessungen des Priifstlicks
// Schweillpositionen

// - Schweillnahteinzelheiten



SchweiBerschein

Auf der folgenden Ubersicht seht ihr die einzelnen Bestandteile zum besseren Verstandnis
noch einmal aufgelistet und naher erklart. Uber die ISO 9606-1 fiir Stahl werden SchweiRer-
prifungen fir alle weiteren Werkstoffgruppen durchgefihrt: Aluminium (9606-2), Kupfer
(9606-3), Nickel (9606-4) und Titan (9606-5).

ISO T BW FM4 s3.6 ssnb
9606-1 D60

Norm Schweil3- Produkt- Nahtart Schweil3- Schweil- Abmessung Schweil3- Schweil3-
prozess form zusatz- zusatz des position nahteinzel-
Y\ gruppe /Y » heiten
SchweiBprozesse Nahtarten SchweiBpositionen SchweiBnaht-
einzelheiten
GemaR DIN EN ISO 4063 BW  Stumpfnaht (butt weld) GemaR DIN EN ISO 6947
FW  Kehinaht (fillet weld) BW Stumpfnaht

111 Lichtbogenschweilen PA Wannenposition ss einseitiges Schweien
111 Lichtbogenhandschweien PB Horizontalposition mb Schweiflen mit
114  Metall-Lichtbogenschweillen mit FW PC Querposition Schweilbadsicherung

Fiilldrahtelektrode ohne Schutzgas PD Horizontal-Uberkopfposition| nb Schweiflen ohne
121 UnterpulverschweiRen mit Massivdrahtelektrode PE Uberkopfposition Schweilbadsicherung
125  Unterpulverschweilen mit Fiilldrahtelektrode PF Steigposition gb Gaswurzelschutz
131  Metall-Inertgasschweien mit Massivdrahtelek. PG Fallposition fb SchweiBpulverabstiitzung
135  Metall-Aktivgasschweillen mit Massivdrahtelek. H-L045 Steigposition bs beidseitiges Schweilen
136  Metall-Aktivgasschweillen BW J-L045 Fallposition ci Schweilzusatz Einlegering

mit schweiBpulvergefiillter Drahtelektrode . A PH Steigendschweillen
138  Metall-Aktivgasschweilen mit metallpulver- PJ Fallendschweien FW Kehlnaht

gefiillter Drahtelektrode AbEn 71 mit pa 6 sl einlagig
142  Wolfram-Inertgasschweillen ml mehrlagig

ohne Schweilzusatz i A
143  Wolfram-Inertgasschwei3en mit Fiilldraht- SChWElBZUSUtZE 311 Gasschweillen mit

oder Fiillstabzusatz Sauerstoff-Acetylen-Flamme
145  Wolfram-InertgasschweiRen mit reduzieren- Umbhiillte Elektroden Iw nach links Schwei3en

den Gasanteilen im ansonsten inerten Schutzgas | Route A w nach rechts Schweillen

und Massivdraht- oder Massivstabzusatz A sauer umhdillt o
15 PlasmaschweilRen B basisch umhdillt oder basische Fiilldrahtelektrode .
311 GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme Cc zelluloseumhiillt SChWEI BZUSGtZg ru ppen-

R rutilumhiillt oder rutile Fiilldrahtelektrode — Einte |IU ng
langsam erstarrende Schlacke
& RA  rutilsauer umhdillt

RB rutilbasisch umhiillt

: - Gruppe  Schweillzusatz zum  Beispiele anwend-
RC rutilzelluloseumhiillt B
Produktformen RR  dick rutilumhiillt SchweilRen von barer Normen*
FM1 unlegierte Stahle und  1SO 2560, ISO

p Blech (Plate) RouteB ) Feinkornstahle 14341, 1S0 636,
T Rohr (Tube) 03 rutilbasisch umhiillt ISO 14171, 1SO
10 zelluloseumhiillt 17632
11 zelluloseumhiillt
12 rutilumhiillt FM2 hochfeste Stahle ISO 18275, 1ISO
P 13 rutilumhdillt 16834, 1SO 26304,
T 14 rutil- und eisenpulverumhiillt ISO 18276

15 basisch umhiillt

16 basisch umhiillt FM3 r/gr;réfgste Stahle Cr 581%225&1(8)382?1598
18 basisch und eisenpulverumhiillt e 1SO 17'634 ’
19 limenitumhiillt

20  eisenoxidumhiillt FM4 warmfeste Stéhle ISO 3580, ISO

24 rutil-und eisenpulverumhiillt 375 Cr 12% 21952, 1ISO 24598,
27 eisenoxid- und eisenpulverumhiillt IS0 17634

28 basisch und eisenpulverumhiillt

e v 45 basisch umhiillt FM5 nichtrostende und 1SO 3581, ISO
Abmessungen des Priifstiicks [EREREESsppmnN hitzslbesta'ndige 14343, 1S0 17633
Stahle

- . . Filldrahte . . .
s Beschre!bt d!e Schwelﬁgu'tdlcke M Metallpulver-Fiilldrahtelektrode FM6 N.lckel und Nickelle I1SO 14172,1S0
t Beschreibt die Werkstoffdicke i B _ gierungen 18247

. u P rutile Filldrahtelektrode
D Beschreibt den duRReren Durchmesser

schnell erstarrende Schlacke
Filldrahtelektrode - rutil oder basisch/ uorid
Fulldrahtelektrode — basisch/ uorid,
langsam erstarrende Schlacke
Y Filldrahtelektrode — basisch/ uorid,

schnell erstarrende Schlacke
z Filldrahtelektrode — andere Arten

* In Deutschland sind die entsprechenden nationalen
Normen zu verwenden, hierzu wird auf das
Nationale Vorwort der Norm verwiesen.
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Alle weiteren
S Massivdrahtelektrode/-stab
nm  kein Zusatzwerkstoff
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Wie und wo erwerbe ich einen SchweiBerschein?

Der Schweilerpass wird also klassischerweise durch eine Abschlusspriifung erlangt, die
am Ende einer Aus- oder Weiterbildung in Form eines Schweillkurses steht. Es gibt grund-
satzlich zwei Moglichkeiten, diesen zu absolvieren: Entweder im Rahmen einer Berufsaus-
bildung oder (iber private Anbieter wie beispielsweise Schweillerwerkstatten und Volks-
hochschulen. Auch Schweil3technik-Hersteller bieten beispielweise in einigen Fallen eigene
Schweillkurse mit dem vorhandenen Equipment an. Unsere Heldenschmiede bietet euch
die Moglichkeit, Grund- und Fachwissen zu erwerben und euch selbst auszuprobieren. Ein
Schweillkurs, der innerhalb eines Seminars oder eines Privatangebotes durchgefiihrt wurde,
ist dabei selbstverstandlich nicht mit dem einer abgeschlossenen Berufsausbildung gleich-
zusetzen.

Welche Inhalte umfasst nun aber ein Schweillkurs? Da er darauf ausgelegt ist, ein fundier-
tes Grundwissen zu vermitteln, schliel3t er verschiedene Bausteine ein. Zunachst gilt es
Schweillgeradte, Schweillgase und Schweillzusatze umfassend kennenzulernen. Dariiber
hinaus sind Arbeitstechniken, SchweilRnahtvorbereitungen und Werkstoffkunde wesentliche
Lerninhalte des Kurses. Und weil niemand vor Fehlern gefeit ist, werden auch Schweil3naht-
fehler, Verzug und Schrumpfung des Werkstiickes mit entsprechenden GegenmalRnahmen
thematisiert. In diesem Kontext geht es dann auch um SchweilRnahtpriifverfahren und all-
gemeine Qualitatssicherung in der Schweil3technik. Ein sehr ernstzunehmender Bestandteil
der Lehrgange ist zudem die Unterweisung in Sicherheitsvorkehrungen wie Schutzausrich-
tung und Verhaltensregeln sowie die Unfallverhiitung. Die praktischen Anteile des Kurses
richten sich meist nach dem jeweiligen SchweilRverfahren.

Wie sieht eine SchweiBpass-Prifung aus?

Gegenstand der Priifung ist der Nachweis der theoretischen Fachkenntnisse und der Hand-
fertigkeit des Schweilers. Aus diesem Grund gliedert sich die Priifung in einen theoreti-
schen Teil, der die Inhalte des Kurses aufgreift, und in die praktische Arbeit an Priifungssti-
cken, die am Ende durch einen Gutachter bewertet werden. Diese sollen verdeutlichen, dass
der Priifling diverse Schweillarbeiten normgerecht durchfiihren kann.

Er wird u.a. in der richtigen Handhabung der Schweillgerate gepriift, in dem Erkennen

von Schweillzeichen und -symbolen und im Vorbereiten von Werkstoffen. Die Qualitat der
Schweillnahte stellt der Priifer per Sicht- oder Durchstrahlungspriifung mittels Rontgen-
strahlung oder Ultraschall fest. Nach dem § 30 der Unfallverhiitung werden dariiber hinaus
folgende Arbeiten verlangt:

// diverse SicherheitsmalRnahmen bei Brandgefahr und Beseitigung dieser Gefahr
// Pravention von Brandgefahr durch das Bereitstellen von Feuerldschmitteln

// Beseitigung einer Explosionsgefahr und entsprechende SicherheitsmalRnahmen
// Aufhebung der SicherheitsmalRnahmen

// Abtrennen von Tragern

// Uberwachung des Objektes
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Wie lange ist die Prifung gultig?

In der Regel hat die SchweilRerpriifung — und damit auch der Schweillerpass — eine Giil-
tigkeit von 2 Jahren. Allerdings muss diese Giiltigkeit alle 6 Monate von dem Arbeitgeber
oder der Schweilaufsichtsperson schriftlich bestatigt werden. Diese Unterschrift belegt,
dass der Schweiller innerhalb des Geltungsbereiches seiner Schweillerpriifung regelmaRig
geschweildt hat und seine Kenntnisse nicht angezweifelt werden. Mit einer Verlangerung
bzw. Wiederholung der Priifung aller zwei Jahre soll sichergestellt werden, dass sich diese
Fahigkeiten nach wie vor auf dem notwendigen Niveau befinden und Vergessenes bei Be-
darf aufgefrischt wird. Eine Verlangerung der Giiltigkeitsdauer ist jedoch nur dann mdglich,
wenn der Priifstelle entsprechende Priifberichte iber die Qualitat der Fertigungen vorliegen,
die der Schweiler hergestellt hat. Dazu zahlen z.B. Dokumente (iber Durchstrahlungs-, Ultra-
schall-, oder Bruchpriifungen.

Welche Kosten fallen fir die SchweiBerprifung an?

Die Kosten fiir einen Schweillerpass kdnnen stark variieren. Dabei hdangen sie u.a. davon
ab, wo die Ausbildung absolviert wird, welche Vorkenntnisse der Priifling schon besitzt und
fur welches Verfahren der Schweillerschein erworben werden soll. So belaufen sich z.B. die
Kosten fiir einen Kurs zum gepriiften Gelander-SchweilRer im Bereich Stahl auf etwa 1.400
Euro, zuzliglich der Priifungsgebiihren von ca. 200-300 Euro. Gesellen aus dem KFZ-Bereich
hingegen kénnen mit Kosten zwischen 300 und 400 Euro rechnen. Der SchweilRerschein

im Nutzfahrzeugbereich wiirde euch um die 600 Euro kosten. Auch Weiterbildungen und
zusatzliche Qualifizierungen sind mit Mehrkosten verbunden.

Aber gute Nachrichten: Es bestehen Moglichkeiten der Finanzierungsforderung. Zum einen
werden die Aus- oder Weiterbildungskosten nicht selten vom Arbeitgeber ibernommen, da
das Unternehmen letztlich von der Kompetenz der Mitarbeiter profitiert. Zum anderen ist
eine Kosteniibernahme auch durch staatliche Forderungen oder das Arbeitsamt moglich.
Hier ist etwa der Bildungsgutschein zu nennen, durch welchen die Agentur fiir Arbeit zusi-
chert, bestimmte Kosten zu libernehmen, die durch Lehrgange und Kurse anfallen.
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